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DIADUR HR
BIGEMSGHAFTEN, ANWENDUNG !
o Basisch umhiillte Hochlelstungselektrode mit Ausbringung von ca. 175 %.
o+ AuftragschweifBung gegen sehr hohen Abrasle-Verschiei bel mittlerer Schiagheanspruchung.
¢ Dag SchweiRgut enthadlt Wolframkarbide. .
s Senr gute Schweifbarkeit mit kerbireien Raupen-Ubergénger.
EINSATZ .
» Bel starkem Mineralverschlei? z.B. an Mischerflijgein und Schaufeln, Kollergang-Abstreilern,
Forderschnecken, Erdbohrern, Grabirésen usw.
KORRESPONDIERENDE BCHWEISSZUSATZE
» Selbstschiltzender Fiilldraht 900 - O
4
STROMART UND POLUNG ‘
Gleichstrom (EL an +Pol), Wechselstrom (Uo » 55 V)
GEHWEISSGUTANALYSE (RICHTWERTE (N GEW.-%)
C | Mn | S | W | Fe
34 ; 29 ] 0.7 | 410 | = Rest
SCHWEISSAUTEIGENSCHAPTEN
« Geflige 10 % komplexe Fe-Wekarbide und
60 % geschmolzene W-Karbide
o Harte 65 - 70 HRe
« Bearbeitbarkeit Diamantwerkzeuge oder Schleifen mit 5il-Scheiben
ABMESSUNS, STROMETARKE, KALKULATION (RICHTWERTE)
Purchmesser [mmj 3.25 40 . |
Linge [mm] 350 3450 i |
SchwelB®strom [A) 100-135 140 - 170 l ‘
Gewicht/ 1000 Stiick [kg) 53.2 76.3 b
Gewicht/Paket {kg] 5 5 !
Pakete/Karton [Stiick) 5 5 \'
Elektroden/xg SG [Stlick] 29 19 Ui
Lichtbogenzeit/kg 56 [miln 50 45 j
RUCKTROCKNUNG
Mind, 150°C/1 Stunde
. -
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